Die schnelle Auswahl von Langen, Fehlern und Qualitdt war noch nie so einfach wie mit der TRV
1200
Die Optimiermaschine mit kontinuierlichem Zyklus der neuesten Generation made in Cursal.

TRV-1200'A-S-E.7

Die TRV 1200 ist die Verwandlungskiinstlerin schlechthin und kann mit verschiedenem Zubehor
sowohl an der Beschickung als auch am Ausgang konfiguriert werden.
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In Version FEHLERERKENNUNG/Schnitt auf Riss in der Produktlinie mit Figemaschine (Mindest- und
Hochstgrenzen fiir die Abfallverwertung fiir die Fligemaschine)

foi' the Solid Wood Industry

Totale Optimierung
mit Auswahl Qualitat und Fehlern
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Die TRV 1200, TRV 1700, TRV 2200, TRV 2700 sind viel mehr als nur Standard-Optimiermaschinen, sie sind das Ergebnis von cleveren Details, die
auf lange Sicht einen echten Unterschied machen, und ein uniibertroffenes Qualitét-Preis-Leistungsverhdltnis bieten.
Die TRV 1200 ist die Optimiermaschinen fiir die anspruchsvolle Kundschaft, die die ULTIMATIVE LOSUNG fiir ihr Unternehmen sucht.
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1 Modell Nenn- Sageblatt- Hohe [0] Druckluft- Mittlere Maximale
0 ' Leistung Durchmesser Arbeitstisch Absaugschlauch verbrauch Larmbelastung Vorschubge-
i am Arbeitsplatz schwindigkeit
! (KW) mm. mm. mm. nl/min. DBA mt./min.
11 1 - Stellen Sie den Schneidzyklus ein

11 2 - Markieren Sie die Fehler an den jeweiligen Ebenen/Walzen

- - [ . - TRV 1200 @ 500 850 195 *

N 3 - Entnehmen Sie die fligebereiten Werkstticke von der Entladeebene @ 500 7 3352/120 420 140 + 100 350 <80 self-limited
11

. . . . . . ) Beispiel Starke Breite Maximaler Bohlenquerschnitt
Wenn das Ziel darin besteht, auf optimale Weise jeden Teil der Bohle zu nutzen, den maximalen Holzertrag Querschnitt {Breite x Starke)

zu erzielen und Zeit und Arbeitskosten zu sparen, verwenden Sie die Version TOTALE OPTIMIERUNG der Bohlen

mm. . . mm?

40 x 200
70x 110
50 x 160

Der Hersteller behiilt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Dieser Katalog annulliert und ersetzt alle vorherigen.
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QUALITY

1 - Geben Sie die Schneidleisten ein und wahlen Sie das Optimierungsprogramm aus.

2 - Markieren Sie gleichzeitig groRe Mengen an Bohlen (2 oder mehrere Personen) B i % 4RAN'\ **“
3 - entnehmen Sie die schon entsprechen den Einstellungen ausgewéhlten optimierten s e
Bohlen.
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www.cursal.com - info@cursal.com
Cursal s.r.l. via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV) Italy
tel. +39 0438 400963 - fax +39 0438 401851



ZUBEHOR

Unsere Experten zeigen Ihnen die besten
Losungen beim Be- und Entladen fir eine
Optimierung des Produktionszyklus.

DIE VERWENDUNG EINER MASCHINE VON
CURSAL FUHRT ZU EINER SOFORTIGEN
GEWINNSTEIGERUNG IHRES BETRIEBS

o Sorgen Sie flr eine ultraschnelle und
intelligente Optimierung und erledigen Sie den
verschiedenartigsten Auftrdge ohne Stress flir das
Bedienungspersonal

Mit der TRV 1200 kdnnen Sie einzelne rohe/lackierte
Bretter auf praktische und funktionelle Weise im
kontinuierlichen Betrieb sagen.

e Nach dem Eingeben/Aufrufen der Schneidleisten
Uber den intuitiven Touchscreen (oder bequem aus
dem Biiro) und der Auswahl der Art der gewlinschten
Optimierung steuert die TRV 1200E automatisch
folgende Vorgange:

- EinfUhren (*)
- Vorschub und Positionierung
+
- Sofortige Datenlibertragung an die NK
und Verarbeitung der Optimierung
- AusstolR der Stiicke
- Auswahl nach Qualitat, Breite, Lange (*)

(*) siehe Zubehor Cursal

e Maximale Geschwindigkeit (sie ist die schnellste ihrer
Kategorie, auto-limitiert auf 195 m/min mit biirstenlosem
Servomotor) und hohe Prazision sind das Ergebnis einer
Kombination eines hochleistungsfahigen Optimierers, einem
strukturell unzerstérbarem Maschinengehduse und einer
effizienten Kontrolle der Bohle (durch exklusive Prazisions-
Fordervorrichtungen, angetrieben durch CNC/Achsen und
pneumatische Druckwalzen im universellen Einsatz.

e TRV 1200 ein Synonym fiir Vielseitigkeit. Verwenden Sie
sieflirverschiedene Arbeitsgangevon Wiederverwertung,
Ausbesserung von Fehlern, oder alternativ dazu, setzen
Sie das Potenzial der Optimiermaschine fiir spezifische
und komplexere Arbeiten ein, bei denen ein hohes Mal}
an Softwareverarbeitung erforderlich ist.

MINITOUCH

} BESEITIGUNG VON PASSIVZEITEN MIT UNSEREN
MASSGEFERTIGTEN LADESYSTEMEN

Steigern Sie die Produktion durch vertikale Be-
schicker bis zur automatischen Ketten-Ladevor-
richtung, die ein gleichzeitiges Markieren durch
das Personal oder eine Transfer-Beladung fiir
eine NONSTOP-Beschickung erlaubt.

} ORGANISATION DER ENTLADUNG } KOMBINATION MIT AUTOMATISCHEN DRUCKERN

Zum DRUCKEN VON ALPHANUMERISCHEN
ZEICHEN, BARCODES, LOGOS. Unabhangige

FUR EINE SCHNELLE, GEORDNETE UND UNEIN-
GESCHRANKTE AUSWAHL VON LANGEN, QUALI-
TAT UND BREITEN bauen Sie NK-AusstoRer mit/ Druckerhalterung, Kugelumlauffiihrung, Schutz-
ohne Kontakt ein, geeignet flr rohe/lackierte system mit automatischem Anheben des Kopfs,
Werksticke. Ubertragungsprotokoll.

VERGLEICHEN UND BE-
WERTEN SIE DIE VOR-
TEILE VON CURSAL

Die leistungsfahige Optimiermaschine von CURSAL
ermoglicht es Ihnen,

, die in jedem Produktionskontext
garantiert wird, ist das Ergebnis einer konstanten
Weiterentwicklung des Optimierungsalgorithmus durch
die spezialisierten Programmierer von Cursal.
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Software-Programmierung
e Uber 100 Sigemuster: Breiten x Qualitat

¢ Wahl der Optimierung
- Nach Handelswert
- Nach Abfall
- Nach Menge
- Nach Lange
- Gemischte Optimierung ...

e Simulation der Optimierung
¢ Kontrolle der verarbeiteten Mengen

¢ Optimierung innerhalb des Maschinengehduses:

- Vereinfachung des Prozesses
- Platzeinsparung

Vorteile der numerischen Steuerung

¢ Industrieller CNC-Computer:
Betriebsgarantie ohne Produktionsstillstand

(Der mehrsprachige PC ist optional).
¢ HD-Touchscreen - Datenimport auch tber
USB.

¢ Einfache und intuitive Software: schnell zu
erlernen - einfache Bedienung.

* Moglichkeit einer Fernunterstiitzung online.

Kursaal verwendet nur ausgewdhltes und
liberpriiftes mechanisch-elektronisches Zubehor
der besten Zulieferer, um eine langfristige
Funktion und Widerstandsfahigkeit zu garantieren.

Das Herzstiick der Optimiermaschine von Cursal ist
die
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Wie die Bohlen kontrolliert werden

Das ZUGSYSTEM (groRe Griffigkeit und ohne
gekerbte Teile) in Kombination mit den speziellen
ANDRUCKROLLEN (gummiert, rutschfest
mit reduziertem Achsabstand), garantiert
Geschwindigkeit, Prazision und homogenen
Druck auf die gesamte Flache der Bohle.

e LINEARE KUGELUMLAUFFUHRUNGEN: mit
staubgeschiitztem Schmiersystem.
e DICKE ANDRUCKWALZE, splittergeschiitzt.

e SAGEBLATT aus HM-Stahl mit Wechselziahnen
(Z2=120) aus Widia.

* Moglichkeit einer noch schnelleren Sagegruppe
mit doppeltem Pneumatikzylinder.

Sicherheit - Risikoanalyse

¢ AlleMaschinen von Cursal verfiigen iiber die CE-
Kennzeichnung und entsprechen den jiingsten
und strengsten Sicherheitsrichtlinien fiir die volle
Sicherheit Ihrer Mitarbeiter.

o Anwendung von zusatzlichen
Sicherheitsmallnahmen (ber die vorgeschriebenen
Normen hinaus (z. B.: Sicherheits-Mikroschalter mit
plombiertem Einzelschliissel).

Cursal fiihrt standige Risikoanalysen fiir jede kleinste
erforderliche Variante aus.



